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Verfahren und Vorrichtung zur Obermittlung von Produktinformationen und -eigenschaflen einer Textilspule 
mrttels ernes Informationstragers 



Urn Informationstrager in Form elektronischer Speicher- 
chips mehrfach vorwenden zu konnen, sieht die Erfindung 
vor. die 5a Informationstrager losbar mrt einer Textibpule 
oder deren Hulae zu verbinden. In den Behandlungsstationen 
und/oder wahrend dea Transporter mueeen Lese-, Loech- 
und Codiereinrichtungen und Textifopute relatrv 90 zueinan- 
der bewegt warden, bis der zur Informationsubermittlung 
erfordertiche Abstand zum Informationstrager erreicht ist. 
Die Erfindung beschreibt mehrere Varianten der losbaren 
Verbindung zwischen den Informationstragern und den Tex- 
tilsputen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bctrifft ein Verfahren zur Obermitt- 
hing von Produktinformationcn und -eigenschaften ei- 
ncr Textilspule mittcls eines Informationstragers, der 
aus einem ladbaren beziehungsweise codierbarea les- 
barcn und Idschbaren elektronischem Spekherchip be- 
stent, der berOhrungslos mit Lese-, Losch- und Codier- 
einrichtungen koppelbar ist, wobet die binar gespeicher- 
ten Informationen an Behandlungsstationen und wah- 
rend des Transportes der Textilspule gelesen, entschlfls- 
selt, gegebenenfalls geldscht sowie durch neue Informa- 
tionen erganzt oder ersetzt werden, sowie eine Vorrich- 
tung zur Durchf Ohrung dieses Verfahrens. 

Durch die CH-PS 4 10 718 ist es bekannt, auf der 
SpulenhOlse ein Magnetband anzubringen, was aJs Co- 
detrager dient und beispielsweise Informationen in 
Form eines Magnetisierungsmusters aufgepragt erhal- 
ten kana Dieses bekannte Verfahren wird allerdings in 
der Praxis nicht angewendet, weil fflr den Datenaus 
tausch Abstande im Mikrometerbereich eingehalten 
werden mOBten, was wegen des in den Textilbetrieben 
vorhandenen Staubes, wegen nicht beherrsch barer To- 
leranzen und aus anderen Grunden nicht realisierbar ist 
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auf Paletten aufgesetzt sind, 

Fig. 9 eine teihveise geschnittene Darstellung einer 
Palette und 

Fig. 10 eine Draufsicht der Transportstrecke gemaB 
Fig. 8. 

In Fig. 1 ist das Kopfende einer Spulmaschine 1, bei 
der eine Vielzahl von Spulstellen nebeneinander ange- 
ordnet ist, mit Rahmenteilen 1' und 1" sowie einer Spul- 
stelle dargestellt An dieser Spulstelle wird von einem 
Kops 2 ein Faden 2 / auf eine Kreuzspule 8 umgespult 
Dieser Faden 2* durchlauft eine Fadenbremse 3 sowie 
einen elektronischen Fadenwachter 4. Eine FadenfOh- 
rungstrommel 6, die auf einer Antriebswelle 6' befestigt 
ist, treibt die Kreuzspule 8 an und verlegt durch ihre 
FadenfOhrungsnut 6" den Faden 2\ urn eine Kreuzbe- 
wicklung der Kreuzspule 8 zu erzielea Die Kreuzspule 
8 ist mit ihrer SpulenhOlse 9 in Spulenhalterungen 7 
drehbar gelagert Der elektronische Fadenwachter 4 ist 
uber eine lnformationsverbindung 5' mit einem Rechner 
It verbundea In der Zeichnung sind beispielhaft zwei 
weitere Informationsverbindungen 5" und 5"' darge- 
stellt, die den Rechner 11 mit den Fadenwachtern ande- 
rer Spulstellen verbindea Derartige Informationsver- 
bindungen bestehen zwischen alien Spulstellen der 
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Verfahrcn sowie eine entsprechende Vorrichtung be- 
kannt Die Speicherchips werden dabei an der jeweili- 
gen Textilspule oder ihrer Hiilse fest angebracht Da- 
durch ist es erforderlich, je Spule einen Speicherchip 
vorzusehea 

Die Aufgabe der Erfindung besteht darin, unter Bei- 
behahung der vorteilhaften Eigenschaften der bekann- 
ten Informationstrager den Aufwand zu verringera 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi durch das im 
Anspruch 1 beschriebene Verfahren sowie die im An- 
spruch 6 beschriebene Vorrichtung geldst 

Die ldsbare Verbindung der Informationstrager mit 
der Textilspule oder deren Hulse gewahrleistet die Wie- 
derverwendung der Informationstrager. lnsbesondere 
elektrisch loschbare Informationstrager gestatten eine 
nahezu beliebig hauHge Wiederverwendung. Der Auf- 
wand fflr die Positionierung von Lese-, Losch- und Co- 
diereinrichtungen und Textilspule in einem zur Informa- 
tionsflbermittlung erforderlichen Abstand ist nicht sehr 
aufwendig, da die Kopplung zwischenzeitlich auch be- 
reits bei relativ groBen Abstanden realisierbar ist 

Die Erfindung ist durch die Anspruche 2 bis 5 und 7 
bis 10 vorteilhaft weitergebikkt. Sie soli anhand von 
AusfOhrungsbeispieten naher erlautert werdea In den 
zugehdrigen Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine Spulmaschine sowie eine Codter- und 
Obergabeeinrichtung f Or Kreuzspulea 

Fig. 2 eine Kreuzspule, auf deren Oberflache der In- 
formationstrager aufgeklebt ist, 

Fig. 3 eine Kreuzspule, bei der der Informationstra- 
ger auf die SpulenhOlse aufgeklebt ist, 

Fig. 4 eine Kreuzspule, bei der Informationstrager, 
der Abschnitte ohne elektronische Elemente enthalt, 
mittels Nadeln befestigt ist, 

Fig. 5 eine Kreuzspule, auf deren Oberflache der In- 
formationstrager befestigt wird, mit dem Nadeln fest 
verbunden sind, 

Fig. 6 eine Transportstrecke mit Leseeinrichtung fur 
den Informationstrager und anschlieBender Verteiler- 
einrichtung, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf die Transportstrecke ge- 
maB Fig. 6, 

Fig. 8 eine Transportstrecke, bei der die Kreuzspulen 
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halt somit genaue Angaben Ober die Qualitat der herge- 
stellten Kreuzspulen 8, die in ihm gespeichert werdea 
Entlang der Spulstellen der gesamten Spulmaschine 1 
verlauft ein Spulentransportband 10. Dieses Spulen- 
transportband 10 wird von einem in der Zeichnung nicht 
dargestellten Kreuzspulenwechsler bedient Dieser 
Kreuzspulenwechsler ist Ober eine Leitung 12 ebenfalls 
mit dem Rechner 11 verbundea Nach Durchf Ohrung 
einer vorgebbaren Anzahl von Spulenwechseln wird 
das Spulentransportband 10 durch einen Motor 26 Ober 
ein Getriebe 25 und eine Antriebsrolle W in Bewegung 
gesetzt In dieser Zeit ist der Spulenwechsler auBer Be- 
trieb. 

Mit der Antriebsrolle lO* ist ein MeBwertaufnehmer 
22 verbundea Dieser MeBwertaufnehmer 22 registriert, 
ausgehend von einer Nullstellung, die jeweils durchge- 
laufene Bandlange des Spulentransportbandes 10. AJs 
Nulbtellungen kdnnen zum Beispiel bekannte Band- 
markierungen Anwendung finden, die in der Ruhestel- 
lung des Bandes in einer vorgegebenen Position einem 
an dieser Stelle angeordneten Detektor gegenuberste- 
hea 

Die Ankunft einer Kreuzspule 8 in der Position A 
wird von einem Detektor 19 erkannt Dieser Detektor 
50 19 ist Ober eine Zuleitung 20 mit einer Steuereinheit 21 
verbundea Diese Steuereinheit 21 steuert Ober eine 
Steuerleitung 24 das Getriebe 25. Durch diese genannte 
Steuerverbindung wird der Antrieb der Antriebsrolle 
10' gestoppt, indem im Getriebe 25 die Verbindung zu 
einem Motor 26, zum Beispiel mittels einer nicht darge- 
stellten Kupplung, getrennt wird Mit dem Stoppbefehl 
fur das Spulentransportband 10 steuert die Steuerein- 
heit 21 Ober eine Leitung 23 den MeBwertaufnehmer 22 
zur Abgabe des momentanen MeBergebnisses an den 
Rechner 11 uber die lnformationsverbindung 29. Durch 
dieses Mefiergebnis kann eindeutig die Spulstelle identi- 
fiziert werdea die die in Position A befindliche Kreuz- 
spule 8 hergestelh hat, da jede Spulstelle einen definier- 
ten Abstand vom Detektor 19 hat Nach ldenti fixation 
« der Spulstelle ordnet der Rechner 11 dieser die im Ver- 
lauf der Herstellung der Spule gespeicherten Daten zu. 
Diese Daten gibt der Rechner 11 uber eine Leitung 15 
an eine Codiereinrichtung 16. Innerhalb eines Chipma- 
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gazins 14 i$t in cincr Bereitschaftsposibon gegenuber der Chip 38, dcr mit KJebstoff verse hen ist, auf der 

der Codiereinrichtung 16 em Chip 38 in Bereitschaf ts- Oberflache der Kreuzspule 8 aufgeklebt Nach Fig. 3 ist 

stellung. Die Codiereinrichtung 16 ubertragt die erhalte- dieser Chip 38 auf dem herausragenden Ende der Spu- 

nen Daten an den in Bereitschaftsstelhing befindlichen lenhulse 9 aufgeklebt Nach Fig. 4 weist der Chip 39 

Chip 38. Diese Informationsubertragung kann berth- 5 zwei Abschnitte 39' und 39" auf, die keine elektroni- 

rungslos erfolgen, da es sich bei dem Chip 38 um einen schen Elemente enthalten und fGr das Anbringen von 

handelsOblichen codierbaren, lesbaren und Idschbaren Nadeln 40 geeignet sind Die Befestigung des Chips 39 

elektronischen Speicherchip handeJt, der berOhrungslos kann zum Beispiel derart erfolgen, da0 das Bereitlegen 

mit Lese-, L6sch- und Codiereinrichtungen koppelbar des Chips 39 auf der Oberflache der Kreuzspule 8 ana- 

ist to log dem bisherigen Beispiel mit dem Chip 38 erfolgt 

Nach erfolgter Codierung des in Bereitschaf tsstellung wobei die Abschnitte 39' und 39" seitlich aus der Tasche 

befindlichen Chips 38 wird dieser, gesteuert vom Rech- 17' des Zubringers 17 herausragen. In diesem Bereich 

ner 11 flber die Leitung 13 in die Tasche 17' eines Zu- sind dann nicht dargestellte Magazine angeordnet, in 

brinsers 17 abgegeben. Im voiiiegenden Beispiel erf olgt denen die Nadeln 40 gespeichert sind Durch einen 

die Ubergabe des in der Bereitschaftsstelhing des Chip- 15 ebenfalls nicht darges tell ten senkrecht zur Spulenober- 

magazins 14 befindlichen Chips 38 an die unmittelbar flache bewegbaren Schieber wird das jeweils in Bereit- 

darunter befindliche Tasche 17' des Zubringers 17 durch schaf tsstellung befindliche vorderste Paar von Nadeln 

Freigabe und Herabgleiten des Chips 38. Dabei gibt die 40 in die Kxeuzspule 8 eingedrfickt Dieser Schieber ist 

Tasche 17' dem Chip 38 nur wahrend des Hineingleitens geteilt und fibergreift den vorderen Teil des Zubringers 

eine Fuhrung. In der untersten Stellung des Chips 38 20 17 im Bereich der Zubringertaschen 17'. Die Steuerung 

wird dieser von der Tasche 17' nicht mehr gehalten, erfolgt in Abhangigkeit von der Zubringerbewegung 

damit er spater an die Kxeuzspule 8 abgegeben werden durch die gleichen Steuerungselemente. 

kann. Das Fixieren der Position des Chips 38 erfolgt Zur Befestigung von Chips 41 gemafi Fig. 5 ist es 

dann mitttels Saughift, die zu diesem Zeitpunkt im Zu- iediglich notwendig, da& die Taschen 17' des Zubringers 

bringer 17 anliegt AnschlieBcnd schwenkt der Zubrin- 25 17 so breit sind, dafi sie den gesamten Chip 41 Oberdek- 

ger 17 um seine Achse und ubertragt den Chip 38 auf die ken. Die dauerhaft mit diesem Chip 41 verbundenen 

Oberflache der Kxeuzspule 8. Da die AuBenseite des Nadeln 42 werden durch die Bewegung des Zubringers 

Chips 38 mit KJebstoff versehen ist, haf tet dieser Chip 17 in die Spule 8 eingedrfickt 

38 dann auch auf der Oberflache der Kxeuzspule 8. Be- In Fig. 6 und 7 ist der weitere Transportweg der 

vor der Zubringer 17 wieder in seine A usgangs position 30 Kxeuzspulen 8 dargestellt Diese Kxeuzspulen 8 kom- 

zurfickschwenkt, wird der Unterdruck wieder aufgeho- men am Ende des Transportbandes 34, auf welches sie 

ben. Die Vcrbindung zu einer Unterdruckleitung ist hier vom Spulenumsetzerwinkelarm 30 aufgesetzt wurden, 

nicht dargestellt Die Schaltung kann durch die Bewe- an. Zu erkennen ist noch eine UmlenkroDe 46 mit Lager- 

gung des Zubringers 17 selbst erfolgen. bock 46'. Die Ankunft einer Kxeuzspule 8 wird von ei- 

Nach Ankunft der Kxeuzspule 8 in der Position A 35 nem Initiator 45 erkannt, der diese Information fiber 

verlafit ein Spulenlumsetzerwinkelarm 30 seine strich- eine Zuleitung 73 an einen Rechner61 gibt 

punktiert dargestellte Position und wird in Richtung der Dem Transport band 34 steht ein Transportband 50 

Kxeuzspule 8 bewegt Dabei gleitet sein Zapfen 31 in die gegenQber, welches mit in gleichen Abstanden angeord- 

Spulenhulse 9. Dieser Zapfen 31 kann zum Beispiel auf- neten Aufsteckdornen 51 besetzt ist Dieses Transport - 

blasbar sein, damit er sich fest in die Wandung der Spu- 40 band 50 wird intermittierend angetrieben. Steht dem 

lenhulse 9 legt Die Verbindung zu einer Druckleitung Transportband 34 ein unbesetzter Aufsteckdom 51 auf 

ist hier ebenfalls nicht dargestellt Nach erfolgter Befe- dem Transportband 50 gegenQber und hat der Initiator 

stigung des Chips 38 auf der Oberflache der Kxeuzspule 45 die Anwesenheit einer Kxeuzspule 8 am Ende des 

8 verschwenkt der Spulenumsetzerwinkelarm 30 in Transportbandes 34 an den Rechner signatisiert, wird 

Richtung eines Transportbandes 34. Diese Schwenkbe- 45 ein GreiferbeUtigungsmechanismus 47 in Be trie b ge- 

wegung wird ebenfalls vom Rechner 11 fiber eine Steu- setzt Dieser Greiferbetatigungsmechanismus 47 weist 

erleitung 28 und ein Getriebe 27 gesteuert Dabei ist der einen Greiferarm 48 mit einem Greiferzapfen 49 auf. 

Spulenumsetzerwinkelarm 30 flber eine horizontale Der Greiferarm 48 wird fiber der auf dem Transport- 

Tragerwelle 32 und eine vertikaJe Tragerwell 33 mit band 34 bereitstehenden Kreuzspule 8 so abgesenkt, 

dem Getriebe 27 verbunden. Nach dem Verschieben 50 dafi der Greiferzapfen 49 in die Spulenhulse 9 einuucht 

eines Gelenkstuckes 32' auf der horizontalen Trager- Auch dieser Greiferzapfen 49 enthaJt Spreizelemente, 

welle 32 nach rechts, wodurch der Zapfen 31 in die die zum Beispiel aufblasbar sein konnen. Damit legt sich 

SpulenhOlse 9 gleitet, erfolgt eine Schwenkbewegung dieser Greiferzapfen 49 in die innere Wandung der Spu- 

des Spulenumsetzerwinkelarmes 30 um die horizontale lenhulse 9, wodurch ein sicheres Erfassen der Kxeuzspu- 

Tragerwelle 32 und anschlie&end oder gleichzeitig eine 55 )e 8 gewahrleistet ist Nach dem Erfassen wird durch den 

Schwenkbewegung um die vertikaJe Tragerwelle 33, Greiferbetatigungsmechanismus 47 der Greiferarm 48 

wodurch die Kxeuzspule 8 auf dem Transportband 34 zunachst ausgehoben und dann in eine Position ver- 

aufrecht stehend abgesetzt wird Dabei ist das Trans- schwenkt, in der der Greiferzapfen 49 und der vorderste 

port band 34 um den Abstand zwischen der Achse der Aufsteckdom 51 des Transportbandes 50 Obereinander- 

horizontalen Tragerwelle 32 zur Achse des Zapfens 31 eo stehen. In dieser Stellung des Greiferarmes 48 wird die- 

versetzt. Das Transportband 34 wird kontinuierlich von ser wieder abgesenkt so daB die Kxeuzspule 8 mit ihrer 

einem Motor 35 fiber eine Antriebsrolle 36 angetrieben. SpulenhOlse 9 auf den Aufsteckdom 51 aufgesetzt wird 

Um ein Durchhangen des Transportbandes 34 in seinem Nach dem Aufsetzen wird die Spreizung des Greifer- 

oberen Trum zu verhindern, wenn Kxeuzspulen 8 aufge- zapfens 49 wieder aufgehoben und der Greiferarm 48 

setzt sind, ist zusatzlich ein Stfitzblech 37 angeordnet 65 wieder in seine Ausgangspc sition verschwenkt Die 

Die Fig. 2 bis 5 zeigen verschiedene Varianten der Steuerung des Greiferbetatigungsmechanismus 47 er- 

Befestigung von Chips 38, 39 und 41 an den Kreuzspulen folgt ebenfalls durch den Rechner 61 fiber eine Steuer- 

8 beziehungsweise den Spulenhulsen 9. Nach Fig. 2 ist leitung 72. 
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Die zuletzt auf gcsetzte Kreuzspule 8 wird intermittie- 
rend bis zu einer Position B bewegt Die Ankunit einer 
Kreuzspule 8 in der Position B wird von einem Sensor 
59 erkannt, der flbcr eine Leitung 59* ebenfalls mit dem 
Rechner 61 verbunden ist Durch die Ankunft der 
Kreuzspule 8 in der Position B lost der Rechner 61 fiber 
die Steuerieitung 62 das sofortige Stoppen des Motors 
63 aus. Dieser Motor 63 ist uber eine Antriebswelle 64 
mit der Antriebsrolle 65 verbunden. Dadurch wird das 
Transportband 50 in dieser Position angehalten. An ei- 
nem zum Transportband 50 bin abgewinkelten Stander 
58. an dem auch der Sensor 59 angebracht ist, ist ein 
ebenfalls abgewinkelter Tragerarm 56 mit einer Lese- 
cinrichtung 55 drehbar gelagert Die Drehachse des 
> Tragerarmes 56 befindet sich flber der Transpordinie 
der Aufsteckdornc 51. Der horizontale Schenkel des 
Tragerarmes 56 ist linger als der maximale Radius zu- 
geftthrter Kreuzspulen & Der Tragerarm 56 ist uber 
seine Antriebswelle 56' mit einem Schrittmotor 57 ver- 
bunden. Dieser Schrittmotor 57 wird Ober eine Steuer- : 
leitung 57' ebenfalls vom Rechner 61 gesteuert In seiner. 
Grundstelhmg deckt sich der horizonule Teil des Tra- 
gerarmes 56 mit dem horizon talen Teil des Standers 58, 
Nachdem der Sensor 59 die Ankunft einer Kreuzspu- 
le 8 in der Position B erkannt hat und das Transportband 
50 stillgesetzt wurde, wird, gesteuert vom Rechner 61. 
der Schrittmotor 57 in Be the b genommen. Dadurch be- 
schreibt die Leseeinrichtung 55 einen Kreisbogen um 
die Kreuzspule 8. Erreicht diese Leseeinrichtung 55 da- 
bei eine Position, in der der fur die Informationsuber- 
mittlung zum Chip 38 erforderliche Abstand erreicht 
beziehungsweise unterschritten ist, erfolgt eine ROck- 
kopplung Ober die Informationsverbindung 60, den 
Rechner 61 und die Leitung 57' zum Schrittmotor 57. 
Dieser Schrittmotor wird dadurch gestoppt Anschhe- 
Bend werden von der Leseeinrichtung 55 die Informa- 
tionen gelesen, die von der Codiereinrichtung 16 auf den 
Chip 38 ubertragen worden sind Diese Informationen 
werden im Rechner 61 gespeichert und uber eine Steu- 
erieitung 70 an einen Greiferbetatigungsmechanismus 
66 ubertragen. In den Rechner 61 sind zum Beispie) 
Toleranzgrenzen fur die Klassifizierung der Kreuzspu- 
len 8 eingegeben. In Abhangigkeit von diesen Toleranz- 
grenzen wird die jeweilige Kreuzspule 8 dann auf eines 
der Transportbander 69 / , 69" oder 69"' umgesetzt Der 
Greiferbetatigungsmechanismus 66 arbeitet analog 
dem Greiferbetatigungsmechanismus 47 und besitzt 
ebenfalls einen Greiferarm 67 und einen Greiferzapfen 
68. 

Das Transportband 50 weist eine Umlenkrolle 53 mit 
Lagerbock 54 auf. Es besitzt ebenso ein Stutzblech 52, 
um ein Durchhangen des oberen Trumes des Transport- 
bandes 50 zu vermeiden, wenn es mit Kreuzspulen 8 
besetzt ist 

Die Leseeinrichtung 55 kdnnte auch gleichzeitig als 
Codiereinrichtung fungieren, wenn zwischenzeitlich ei- 
ne weitere Behandlung der Spule erfolgt ist, die die 
bisherigen Informationen verandert oder ergSnzt 
In den Fig. 8 bis 10 ist eine weitere Variante der Erfin- 
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Am Anfang des Transportbandes 82 werden mittels 
eines Greiferbetatigungsmechanismus 74 Paletten 78 
von einem Transportband 77 entnommen und auf das 
Transportband 82 umgesetzt In dieser Position wird die 
Kreuzspule 8 durch eine Aufsetzeinrichtung 84 von 
oben zugefuhrt und auf den Aufsteckdorn 79 der Palette 
78 aufgesetzt Die Aufsetzeinrichtung 84 kann auch ana- 
log dem Greiferbetatigungsmechanismus 47 arbeiten. 
Die Obergabe der Paletten 78 von der Staustrecke des 
Transportbandes 77 auf das Transportband 82 erfolgt 
dann, wenn der Sensor 81 erkannt hat, daB die vorherge- 
hende Palette 78 mit Kreuzspule 8 diese Position verlas- 
sen hat Die Steuerung des Greiferbetatigungsmecha- 
nismus 74 erfolgt dabei ausgehend vom Signal des Sen- 
sors 81 Ober eine Leitung 94, einen Rechner 97 und eine 
Steuerieitung 95. Beim Umsetzen wird die Palette 78 
von einer Greiferzange 76 an einem zwischen dem Auf- 
steckdorn 79 und der Grundplatte 78' der Palette be- 
findlichen Sockel 79' erfaBt Der Bewegungsablauf des 
Greiferbetatigungsmechanismus 74 entspricht dem der 
bisher beschriebenen Gretferbetatigungsmechanismen. 
Die Ankunft der Kreuzspule 8 in der Position B wird bei 
dieser Variante durch einen Sensor 85 erkannt, der Ober 
eine Zuleitung 86 mit dem Rechner 97 verbunden ist 
Dieser Rechner 97 lost uber eine Steuerieitung 93' die 
Ruckzugsbewegung eines Kolbens 93" des Hydraulik- 
zylinders 93 aus. Dadurch werden Gelenkhebel 92* und 
92" aus der gestrichelt dargestellten Position in die 
durchgezogen dargestellte gestreckte Position bewegt 
Die auf der Achse 91 gelagerten Schenkel der Gelenk- 
hebel 92' und 92" sind jeweils mit den abgewinkelten 
FQhrungsarmen 90/ beziehungsweise 90" verbunden. 
Dadurch wird der Sockel 79' der in Position B befindli- 
chen Palette 78 von drci FOhrungsrollen 90 umschlos- 
sen. Dabei wird die Palette 78 in dieser Position ange- 
halten. 

In der Position des Sensors 85 oder in Kombination 
mit diesem ist eine nicht gesondert dargestellte Leseein- 
richtung angeordnet Diese Leseeinrichtung ist eben- 
falls Ober die Zuleitung 86 mit dem Rechner 97 verbun- 
den. Ober eine Steuerieitung 88' wird ein Motor 88 
gesteuert, der mit einer Antriebsrolle 89 uber einen Rie- 
men 89' und ein auf der Motorwelle sitzendes Ritzel 89" 
verbunden ist, die mit einer der FOhrungsrollen 90 Kon- 
takt hat Da diese FflhrungsroUe auch am Sockel 79' der 
Palette 78 anliegt, wird die Drehbewegung.Obertragen. 
Dabei ist der Sockel 79' und der Aufsteckdorn 79 uber 
ein Lager 111 (siehe Fig. 9) mit der Grundplatte 78' der 
Palette 78 verbunden. Dadurch kann der Aufsteckdorn 
50 79 mit der auf ihm sitzenden Kreuzspule 8 gedreht wer- 
den, wahrend die Grundplatte 78' der Palette fest auf 
dem Transportband 82 steht Analog dem vorangehen- 
den Beispie] wird der Motor 88 dann gestoppt, wenn 
zwischen der Leseeinrichtung und dem hier dargestell- 
ten Chip 39 ein solcher Abstand erreicht oder unter- 
schritten wird, der fflr die InformationsObermittJung er- 
forderlich ist 

Nach dem Lesen der Information wird, gesteuert vom 
Rechner 97, der Hydraulikzylinder 93 erneut betatigt, 
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dung dargestellt, bei der das Transportband 50, welches « wobei sich die FOhrungsarme 90/ und 90" so weit dffnen, 



fest angebrachte Aufsteckdornc 51 aufweist, durch ein 
Transportband 82 ersetzt ist, welches eine ebene Ober- 
fiache besitzt Die Kreuzspulen werden auf diesem 
Transportband 82 auf Paletten 78 transporter! Dabei 
ist es nicht notwenciig, dieses Transportband intermittie- 65 
rend anzutreiben, da es m&glich ist, die Paletten 78 auch 
anzuhalten, ohne daB das Transportband 82 gestoppt 
wird. 



daB die in Position B beftndliche Palette 78 mit Kreuz- 
spule 8 ungehindert vom Transportband 82 aus dieser 
Position herausgef drdert werden kann. 

In Abhangigkeit von der gelesenen Information wird 
dann vom Rechner 97 Ober eine Steuerieitung 98 ein 
Hydraulikzylinder 108 angesteuert Dieser Hydraulikzy- 
linder ist an einem Gelenk 109 angebracht und besitzt 
eine gelenkige Verbindung 107 zu einer Wciche 106. 
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Dadurch wird die Kreuzspule 8 bei Erreichen einer 
Rampe 105 mittcls der Weichc auf cine dcr Transport- 
bahnen 1 10\ 1 10" odcr 1 10"' transportiert 

Dcr Antrieb des Transportbandes 82 crfolgt durch 
einen kontinuiertich bctriebenen Motor 100 mit An- 5 
triebswelle 99 und Antriebsrolk 101. 

Urn die Bewegung insbesondere des FOhrungsarmes 
90' nicht zu behindern, ist in einem bestimmten Abstand 
zur Position B ein Hydraulikzylinder 102 mit Anschlag 
103 angeordnet, der durch eine Steuerleitung 104 vom 10 
Rechner 97 angesteuert wird Nach der Freigabe der 
Kreuzspule 8 a us der Position B wird der Anschlag 103 
vom Hydraulikzylinder 102 zuruckgezogen, wodurch 
die vor dieser Position B stehende Kreuzspule 8 in die 
Position B transportiert werden kana Nach kurzer Zeit 15 
wird, ebenfalls angesteuert vom Rechner 97, der An- 
schlag 103 wieder in die Transportbahn, die durch das 
Transportband 82 gebiWet wird, geschoben, so dafi die 
nachste Kreuzspule 8 ebenfalls zuruckgehalten werden 
kann. 20 

Die ebenfalls vom Rechner 97 abgehende Steuerlei- 
tung 96 ist dafur vorgeschen, die Aufsetzeinrichtung 84 
zu betreiben. 

Obwohl in den AusfOhrungsbeispielen von der Her- 
stellung der Kreuzspule 8 auf einer Spulmaschine 1 aus- 25 
gegangen wurde, kann die Herstellung dieser Kreuzspu- 
le oder einer anderen Texulspule auch auf anderen Ma- 
schinen, zum Beispiel Rotorspinnmaschinen, erfolgen. 
Da bei ist es mdglich, analog diesem Beispiel die Her- 
kunft der jeweiligen Spule zu erkennen sowie die Her- 30 
stellungsdaten der Spule zu erfassen und dieser zuzu- 
ordnen. 

Die Auswahj der Befestigungsart und -stelle des je- 
weiligen Speicherchips kann zum Beispiel in Abhangig- 
keit von dcr Art der Behandlung der Kreuzspule 8 aus- 35 
gewahlt werden. Dabei konnen uber die dargestellten 
Befestigungsformen hinaus auch noch weitere Befesti- 
gungsmittel, zum Beispiel Krampen, gewahlt werden, 
ohne daB dabei der Bereich der Erfindung verlassen 
wird. 40 

Urn das Entfernen der Speicherchips an der letzten 
Station zu erleichtern, konnen diese zusatzHch mit La- 
schen versehen sein, die nicht an der OberfUche der 
Kreuzspule 8 anhaften. Die Speicherchips werden dann 
an dieser Stelle von entsprechenden Greifvorrichtun- 45 
gen, die hier nicht dargestellt sind, erfafit, abgezogen 
und dcr ersten Sution wieder zugefuhrt 

Daruber hinaus besteht die Mdglkhkeit, an der letz- 
ten Behandlungsstation entweder auf der Kreuzspule 8 
oder auf dem spJteren Verpackungsbehalter Etiketten so 
aufzubringen, die die vom Speicherchip gelesenen In- 
formationen, gegebenenfalls zusammengefafit, enthal- 
ten. 

55 

Patentanspruche 



1. Verfahrcn zur Obermittlung von Produktinfor- 
mationen und -eigenschaften einer Texulspule mit- 60 
tels eines informationstrftgers, der aus einem ladba- 
ren beziehungsweise codierbaren, lesbaren und 
Idschbaren elektronischen Speicherchip besteht, 
der beruhrungslos mit Lese-, Ldsch- und Codiercin- 
richtungen koppelbar ist, wobei die binar gespei- 65 
cherten Informationen an Behandlungsstationen 
und wahrend des Transportes der Tex tilspule gele- 
sen, entschlusselt, gegebenenfalls geldscht sowie 
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durch neue Informationen erganzt oder ersetzt 
werden, dadorch gekennzeichnet, daB der Infor- 
mationstrager (38, 39, 41) I6sbar mit der Tex tilspule 
(8) oder deren HOlse (9) verbunden wird und dafi in 
den Behandlungsstationen und/oder wahrend des 
Transportes im Bereich der elektrischen Kopplung 
jeweils die Lese-, Ldsch-und Codiereinrichtungen 
(55, 85) und die Texulspule (8) relativ so zueinander 
bewegt werden, bis der zur Informationsubermitt- 
lung erforderliche Abstand zum Informationstra- 
ger (38, 39, 41 ) erreicht ist 

Z Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Relativbewegung solange ausge- 
fOhrt wird, bis eine ROckkopplung durch den Infor- 
matk>nstrdger (38, 39,41) erfolgt, und diese Relativ- 
bewegung bei stabiler ROckkopplung beendet wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Informatiofistrager (38, 39, 41) vor 
dem Anbrtngen an der Texulspule (8) oder deren 
HOke (9) mit den Produktinformatkmen und -ei- 
genschaften geladen wird, die sich wahrend der 
Herstellung dieser Textilspule (8) ergeben ha- 
ben. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die Steuerung des Transportes der 
Textilspulen zu bestimmten Behandlungsstationen 
auf Basis der vom Informationstrager (38, 39, 41) 
mitgefuhrten Informationen erfolgt. 

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi an einer letzten Behandlungssta- 
uon vor dem Zusammenfassen der Textilspulen (8) 
zu Transporteinheiten die Produktdaten erfafit so- 
wie fur eine den Transporteinheiten beigefOgte Ge- 
samtinformation aufbereitet werden und die Infor- 
mationstrager (38, 39, 41) von den Textilspulen (8) 
zur Wiederverwendung entfemt werden. 

6. Vorrichtung zur Obermittlung von Produktinfor- 
mauonen und -eigenschaften einer Textilspule, be- 
stehend aus einem ladbaren bzw. codierbaren, les- 
baren und Idschbaren elektronischen Informauons- 
trager (38, 39, 41) und an Behandlungsstationen 
und/oder an der Transportstrecke angeordneten 
Lese-, Ldsch- und Codiereinrichtungen (55, 85), mit 
denen der Informationstrager (38, 39, 41) beruh- 
rungslos koppelbar ist, zur Durchfflhrung des Ver- 
fahrens nach Anspruch t, dadurch gekennzeichnet, 
dafi der Informationstrager (38, 39, 41) Mittel auf- 
weist, urn Idsbar mit der Textilspule (8) verbunden 
werden zu kdnnen und mindestens eine, die Lese-, 
Ldsch- und Codiereinrichtung (55, 85) oder die Tex- 
tilspule (8), so bewegbar angeordnet ist, daB sic bis 
zum fur die InormationsObermitthing erforderli- 
chen Abstand zur anderen positioniert werden 
kann. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi mit dem Informationstrager (38, 39, 
41) Mittel zum wiederholbaren Befesugen an der 
Textilspule (8) oder deren HOlse (9) verbunden sind 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Informationstrager (38) mit Kle- 
bemitteln versehen ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Informationstrager (41) mit einer 
oder mehreren Nadeln verbunden ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Informationstrager einen oder 
mehrere Abschnitte (39\ 39") aufweist, die keinc 
elektronischen Elemente enthalten, und die fur das 
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Anbringen von Befestigungsmittetn (40) gceignet 
sind 
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